SERIE K — UBERSICHT

UBERSICHT ODU MINI-SNAP® SERIE K

Bei der 0DU MINI-SNAP Serie K erfolgt die Kodierung tiber Nut

GERADER STECKER S.80
und Feder. Diese Push-Pull Rundsteckverbinder sind vielfaltig
konfigurierbar: Zur Auswahl stehen eine Vielzahl an Baugréfien
und Anschlussarten sowie verschiedenen Kontakteinsatzen.
S 1
* Kodierung tber Nut und Feder
e 2- bis 40-polig/Mischbestiickung S 2
* Bis zu 5 GréBen und 3 Anschlussarten :‘g
o
* Auswahl aus einer Vielzahl von Steckverbindern -
und Geréteteilen A1
* IP68
e 5.000 Steckzyklen und mehr A 2
* Kontakte flr Lot-, Crimp- und Printanschluss
GERATESTECKER S.82
3 A A
0=
)
@ A D
=
WINKELSTECKER S.83
w 1
)
©
o
W 2

!IP 68 im gesteckten Zustand. ?IP 68 im gesteckten und ungesteckten Zustand.
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SERIE K — UBERSICHT

KABELTEIL S.84
K 1
)
w
o
K 2
GERATETEIL S.85
G 1
=) G 3
w
o
X
i
=
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G 4 n
G 8
%
w
o
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Montageanleitungen finden Sie auf unserer Website unter: www.odu.de/downloads/montageanleitungen
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SERIE K. — VERRIEGELUNGSPRINZIP LP

DAS VERRIEGELUNGSPRINZIP LP IN DER SERIE K

Steclverbinder

im ungesteckten Zustand GERATETEIL STECKER
Verriegelumgsnut
Wzenaksape Verriegelungsklauen  Auflenhillse b
[ Krallen™)

i)
|

h

Steckverbinder
im gesteckten Zustand

e

Liehen am Kabel oder

an der Spannmutter fiihr
dazu, dass die Klauen®
fester in die Nut des

Gerdteteils greifen,
Ein Trennen der Steckver

nhn

bindung ist somit L
nicht méglich.

Zieht man jedoch an

der Auflenhiilse, so
tauchen die ,Klauen” aus ﬁ

der Verriegelungsnut

und ermaglichen somit =]
einleichtes Trennen der —% e = e = -
Steckverbindung. 2

:




SERIE K — VERRIEGELUNGSPRINZIF LP

DIE LP-VERRIEGELUNG IN DER SERIE K IM SCHNITTBILD

GERATETEIL STECKER

: 0-Ring Innenhiilse
0-Ring Spannzange
Verriegelungsklauen

[Krallen®) Eirzelader

Massekrone

Isolierkirper Schirmring

Kontakte Isolierkirper

Auflenhiilse Halbschale Spannmutter
Sechskantmutter

VERFUGBARE BAUGROSSEN

AUSSENDURCHMESSER IM mm [STECKERTEIL)
Maflstab 1:1

Griifle

AUSSENDURCHMESSER IN mrn [STECKERTEIL)

25

Maflstab 1:1
19
Griifle

zum Inhaltsverzeichnis 9




SERIE K.— STECKER

GERADER STECKER

S Ml BAUFORM: 1 m

Mit Standard-Spannmutter

T | Sl BALUFORM: 2 IP 68

Mit Spannmutter fir Knickschutztdlle?

Grtfe L1 L2 51 SW TECHNISCHE DATEM
= [P B8 im gesteckten Zustand
e fanih Foncd * Polbilder ab Seite G0
=37 = 26 11 7 7

0 [I]

1 1 =44 =30 13 10 10
2 2 =50 =34 16 12 13
3 3 = B0 =40 19 14 15
4 4 =73 = 52 25 20 20

b . \L

i 2 3 4 &5 & ¥ 8 9 10 11 £ 13 14 15 i ¥ 18 19
d OEEG B[]

“Knickschutztilien bitte separat bestellen, siehe Seite 111,

Eu




SERIE K — STECKER

WINKELSTECKER

W 1 ('l BAUFORM: 1 IP &8

Mit Standard-Spanmmutter

L1

W 2 3 BAUFORM: 2 IP &8

Mit Spannmutter und Knickschutztiille! L1

t‘"’;. = :ﬂ_':

F. F

L3
£
[x]

TECHNISCHE DATEM

= [P B8 im gesteckten Zustand
* Polbilder ab Seite 90

L1 L2 L3 SWA Wi w2
SW B SWH
mm mm mm mm mm mm
9 10

0 0 =347 232 =27 116 7 7 8

1 1 =43 287 =34 14 11 12 10 10 10

2 2 =81 347 = 175 14 15 12 13 13

3 3 =61 4D8 =41 20 165 18 14 15 15
b A G Jf
1 2 3 9 10 11 12 13 14 15 16 ¥ 18 19

4 & B 7 ]
-l

! Knickschutztillen bitte separat bestellen, siehe Saite 111,
W ;




SERIE K — KABELTEIL

KABELTEIL

Geeignet zum Erstellen einer Kabel-Kabel-Verbindung.

K 1 'l BAUFDRM: 1 IP &8

Mit Standard-Spanmmutter

L1

K 2 3 BAUFORM: 2 IP &8

Mit Spannmutter fir Knickschutztdlle®

1
LSWB Swa-|

TECHNISCHE DATEM

Grifle L1 WA K2
SWEB = |P B8 im gesteckten Zustand
mm mm - * Palbilder ab Seite 90
i = 13 9 7
1 =47 15 11 10 10
2 =54 19 14 12 13
3 =64 23 16,5 14 15
4 =79 29 22 20 20

B €—

4 & & 7 & 9 i 11 12 13 14 15 & ¥ 18
d OEEG B[]

*Knickechutztlllen bitte separat bestellen, siche Saite 111,

B4 zum Inhaltsverzeichnis




SERIE K — GERATETEIL

GERATETEIL

il

: L1
6 1 BAUFORM: 1 - LE - Montagebohrung

Gergteteil zum frontseitigen Einbau 2

]

= 1P I Y
E a—‘""—l et mﬂl.l.
. - -
: il
i
Lt/ -
SWE _," M- @ Steckmarkierung
swal swe Montagebahrung TECHNISCHE DATEN
[P B8 im gesteckten Zustand
mm mm * Verdrehsicharung
1] 0 =21 =55 155 14«1 18 125 17 4 126 141 * Polbilder ab Seite 00
= PCE-Layouts ab Seite 91
1 1 = = 20,5 16=1 20 145 19 4% 14,6 16,1 = Mur gerader Printkontalkt
2 2 =¥ o= 23 20«1 25 185 24 5 186 201 miiglich
3 2 =36 =11 28 24«1 3 225 20 G 226 241
4 4 =40 =11 215 3W0=1 3IF 285 36 E5 28E 30,1
G 3 BAUFORM: 3 . L1 . IP 68 Montagebohrung
Gardtetel mit Nutmutter, - L3
geeignet zum riickseitigen Einbau LI
L2 C
.
i
El
1 L=
— -
/ !
i
I.'
M ! © Steckmarkierung
Grige| L1t 132 L4 ; [P——— TECHNISCHE DATEN
= |P &8 im gesteckten Zustand
mm mm * Verdrehsicharung
0 =21 =3 155 7 14x1 18 4 125 126 141 * Polbilder &b Seite 90
= Montageschlizzel siche
1 =28 =6 205 0 16=1 20 35 145 148 161 Seite 168
2 =3 =6 23 10 20«1 25 35 185 186 201 * Abgewinkeher Printkortakt
mi glich
2P =36 =75 28 12 24x1 31 45 225 226 241 * PLE-Layouts ab Seite 91

4 = =65 31,5 135 30x1 415 7 285 286 301

i
h
ra
)
wE— Bk W oN e D

4 & & ¢ & 9 10 11 1 13 14 15 ik ¥ 18 19
d OEEG H [ OO

L L1 = maximale LAnge inkl. Kontakieinsatz, 2 L3 = Geh&uselénge, ? Hirweis: Griife 3 mit Rundmutter,

W )




SERIE K.— EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 0]

Hummerm-
schlissel

Fri&
spanmng®

Kokt zu

Gohdu
mm
Lbt L H J B ] 75 1 oga 1500 0,500 0,85
J H ] 10 ozs 0E 1100 0,3e5 -
] 2 Crimp* N P L]
1 B o i
Ay i ik} 1500 0,500
Fimt* O R 1 i i 07
Lt L H 1 B i 7.5 o8 0e 1200 0400 0,85
J H i 10 05 0s 0e00 0,200 -
] 3 rimp* M P | 5 o o8
75 oa 08 1,200 0400
Fim* O R T 0z
F E i} 7.5 0E 0e 0,85
Lbt L H
F 1] ] [ oa (1=} 0,6
] 4 F B i a7 F 0g 0e (aR=]1]x} 0,300 -
rmpr M P
F C i} -
[ og 02
Fimt* @ R F i i} a5
F B i 7.5 (il (i 0ED0D 0,200 0,85
Lt L H
F i i [ oz o? 1100 0,3E5 0.E
] E F B i a7 75 5 ] =11]1] 0,200 -
mmg NP 0, o, il
F C i =
] o7 0,7 1100 0,365
Fim* O R F 1] o 0.5
Lt L H C C i} 04
] ] a5 4 ozs oz? (aR=]1]x} 0,300
Fin* 0 R C. 0 O 05
Lift L H £ C i) 04
07 05 4 07 07 0,300 0,3m
Frint* O R 4 D ] 05
Lt L H 4 E i 04
] B 05 4 04 oz =11} 0,200
Fimt* O R C i i} 0.5
Lt L H C C q 04
1 o [18 4 03 0s 0EelD 0,200
Fim* 0 R 4 i ] 0.8
SPEZIFISCHE EINSATZE FUR HOHE DATEMUBERTRAGUNGSRATEN
F B i} 7.5 0E 0.& [uR:1
Lt L H
F i i [ 0e 0.2 0E
] 4 F B i 1 75 0.6 0,6 0,900 0,300 =
ompr NP
F (4 1] =
[ 0.g 02
Fint* 0O R F ] ] (18
Lt - H F B i 0,85
u 4 a7 7.5 0.e 0.e 0,200 0,300
omp' - P i EEE S -
Lt L - F B i 0,85
] 4 rimp* M - F B i} a7 7.5 0.E 0.E 0,900 0,300 -
Fimt* O - F i i 18
L | I * Reduzierfaktor Seite 167,
| ISAEAS 13441:2004 method
30011,
~ *Werkzeuge zum Crimpen und Einstell-
r Baugrifle [0] = B J miafe fur Crimpzangs Seite 156,
i & 3 4 5 & 7 8 9 10 11 12 13 14 15 ik ¥ 18 19

Ansldit auf

22 0,28
20-24 0,50-0,25
22-26 0,38-0,15

22 0,28
20-24 0,50-0,25
22-26  D03B-0,15

22 0,28

26 0,15
22-26 0,38-0,15
28-32 0,08-004

22 0,28

2B 0,15
22-26 0,38-0,15
28-32 0,03-004

28 0,08

28 0,08

28 o0a

28 o0a

22 0,28

2B 0,15

22-26 0,38-0,15
28-32 0,08-004

22 0,28

22-26 0,38-0,15

22 0,28
22-26 0,38-D15

*PLB-Layouts ab Seite 91, Printanschluss
nur bei Gerdteteil und Gerdtestecker
mitiglich,

2 Max, Batriebsspannung auf NN [Hormal-
null] laut SAEAS 1344 1:2004 method
2001.1. Mehrinformatonen auf Seite 168,

*|SVIEC 11801:2017, B
Weitera Informationen auf Anfrage,

" bce. Universal 5erial Bus 3.2 Spec:2017,
Weitera Informationen auf Anfrage,

" Nicht kompatibel zum Wetthewerb,

* Iu Datendbertragungspotohkollen
beachien Sie bitte Seite 2,

Elhamec® ¥
Typ CAT
s na O HbE

LEE= 2 ¥ E




SERIE K.— EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 1)

Luf: ure Krigschestrecka Frik Angchiss | Areschhesquerschnit Angldit auf
spanmng durch- Arschiusss e
Ly

Hummem-
schlissel
Kanmkizu Konkizu

Eorkaki Bhd s
mim mm

L
g
-

P H o
Lt L H
P H o
1] 2
ocmp' NP TR |
Frimt® 0 R P i o
. " F ] o g og 0E 1000 0333 14 18 1,00
i P H 1] o 1z o8 0.7 1,500 0,500 11 20 (1g=]
] 3
omp* N P [ L o 5 oa 0.E 1,000 0,323 - 18-20 100-050
Fim* @ R P 1] 1] 12 os 0.7 1,500 0,500 1 = =
Lt H d E D 7.5 1 11 1500 0,500 0,85 22 0,28
4 H o 10 ozs oe 1,000 0,332 = 20-24 D050-025
] 4 ormp* M P (s ]-]
4 B o = 22-26 0,38-015
75 1 11 1500 0,500
Fim* [ [} J i} o or - -
ol J | m | a 10 0g OE 1,000 0313 11 20 0,50
B J B o 75 [1R=] oa 1,350 0,450 0,85 22 0,28
] L d H o og b1} 0s 0E 1000 0333 - 20-24 0,50-0.25
omp NP
1 1] ] - #2-26 D3B-0,15
75 os 09 1,350 0450
Fim* O R d 1] ] 1 = =
i L = F E D 7.5 oF or 1000 0322 0,85 22 0,28
F D o E oa 08 1,200 0400 0,65 2B 0,15
] ] F B o oF 75 or7 o7 1000 0,332 = 22-26 0,38-015
ocmp' NP
F C o - 28-32 0,09-004
E oa 0,9 1,200 0,400
Fim® R F i ] a5 - -
S| LJ e ' Reduzierfaktor Seite 167, * PLB-Layouts sishe ab Seite 93,
* GAE A5 13441: 2004 method Frintanschluss nur bei Gerateteil
3001.1. und Gardtestacks r mbglich.
*Werkzeuge zum Crimpsn und * Max. Betrishsspannung
Einstallmafie filr Crimpzangs auf NN [Normalnull] laut SAE AS
Seite 156, 13441:2004 method 2001,1,

Mehir Informatione nauf Seite 168,

Baugrifle (1]
...!, b b, il

1. 2 3 4 9 W 11 12 13 14 15 & F 18 19

5 & 7 ]
| I o

92




SERIE K.— EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 1)

Wk i Luf: urd Ksotstrecka | Prok Antehiies | Anschiussqusrschdt Ansiehtauf
schliissel spanmung® durch- P —
& L

Kanmktzu | KonGkizu

Korkakt | Gehduse
mim mm
i w F B o A5 or7 o7 1000 0,332 0,85 22 0,28
Lit
F i o E oa 0,9 1,200 0,400 0,65 2B 0,18
] 7 F B 1] o7 s oF oz 1000 0333 - #2-26 0,38-0,15
omp' NP
F E o - #B-32 0,08-004
E [1E=] 09 1,200 0,400
Frim® @ R F D o 05 % =
F B o A5 04 0E LeR=]1]] 0,30 0,85 22 0,28
wt L H
F i o E 0E k-] 1000 0332 0,65 2B 0,15
] a4 F B o 7 s 4 -
omE N o o, A 0O, 0E 0900 0,300 22-26 03B8-D1E
F E ] . G it G s = 2832 0,09-004
Fim* [ R F 1] o ! 05 — -
C D o E 02 o7 0E0n 0,200 0,65 2B 0,15
Lt L H
1 o C C o 4 a 28 0,08
& 4 [ oa 1000 0332 255
Fim® O [} C i} o a5 - -
Lt L H E C 1] 045 8 0,08
1 4 oL 4 (1K1 0E 0900 0,300
Frim* @O R C D o 0,5 = =
Lkt L H C C o 045 28 0,08
1 -] 119 4 04 0.E 0200 0,300
Frimt* O R C i o 05 - -
SPEZIFISCHE EINSATZE FUR HOHE DATENUBERTRAGUNGSRATEN
Lt L H 4 B ] 0,85 22 0,28
Ethemat™"
] 4 ormp* M P d B o oa 75 1 1,1 1,500 0,500 = 22-26 0,38-015 ypATs"
bs Ty L00MEN
Frm* @ R 4 D o o? = =
w L M c o0 |0 0,65 26 0,15 5
T - 05 4 05 07 1,000 0,323 %;‘Sﬂr
Fim* © R C 0D o 05 - - Hszu LGOE
L_I R ! Reduzierfaktor Seite 167, * PLB-Layouts siehe ah Saite 95 ®ISOYIEC 11801:2017,
*SAE A5 1344 1:2004 method Printanschluss nur bei Gerateteil Weitare Informationen auf Anfrage,
30011 und Gardtestecker miglich * Zu Datentdbertragungsprotokollen
*Werkz euge zum Crimpen und ¥ Max. Betriebsspannung beachten Sie bitte Seite 2,
Einstellmaile fiir Crimpzange auf HH [Hormalnull] laut SAE AS
Saite 156, 13441:2004 method 3001.1.

Mehr Informationen auf Seite 168,

Baugrifle (1]
...!, b b, il

1. 2 3 4 9 W 11 12 13 14 15 & F 18 19

5 & 7 ]
| I o




SERIE K.— EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 2]

Hummerm- Luf: urd Krischetreka PriE Anschiustquenschnict Anglaitauf
schliissel spanmng® Arschiussscn

Kanmkizu | Konskizu
Eorkaki Bhd s
mim mm

T 5 o 24 13 o:? 1,200 0,600 24 12 25
Lbt L H
T o o 1,85 14 1t
1] 2 2
ormp* M P T ] o 18 16 i 2,100 0,700 - 14-18 150-1,00
Frimt® 0 R T i o o7 - -
Lt H 5 ] ] 1E 17 13 2400 0,800 14 18 1,00
5 N 1] A 15 11 1,850 0B850 - 14-18 150-1,00
] 3 rmp* M P 16
5 L o - 18-20 100-050
16 17 13 2400 0,800
Fim* @ R 5 o 1] 1 = =
P L] D 15 15 oa 1200 0,600 14 18 1,00
Lit L H
P H o 12 1B 1.2 1,950 0,650 11 20 0,50
] 4 P L o 13 15 15 ik} 1200 0,600 - 18-20 100-0.50
omp NP
P H o - 20-24 0,50-0,25
12 1B 1.2 1850 0,BE0
Frimt® O R P i} ] o7 - -
P N ] 15 11 oe 1500 0,500 14 18 1,00
Lt L H
P H ] 12 16 13 1800 0,600 11 20 0,50
] £ [ L ] 13 15 11 0.g 1,500 0,500 - 18-20 1,00-050
omp' NP
P H ] = 2024 D050-0.25
12 15 12 1,200 0,600
Fim* @ [} P o D or = =
F H o 15 oa OE 1,100 0,3e5 14 18 1,00
Lift L H
P H o 12 12 11 1,500 0,500 11 20 0,50
1] B P L o i3 15 oA 0.E 1,100 0,366 e 18-20 1,00-050
ormp* M P
P H o - 20-24 0,50-0,.28
12 13 11 1,500 0,500
Frim® 0 R P i o az = ~:
. + - P N ] 18 0g 0E 1100 0.3e6 14 18 1,00
[ H ] 12 13 1 1200 0,600 11 20 0,50
] 7 P L 1] 13 15 0g 0e 1100 0,386 & 1-20 1,00-050
ompr NP
P H o - 20-24 0,50-0,.25
12 12 1 1,200 0,600
Fint* 0 R F ] o or - -
J H o 10 1 0E 11 20 0,50
Lbt L H
1 B o A 1.2 (if:] 0,85 22 0,28
] a 1 H o (18] 10 i OE 1500 0,500 - 20-24 0,50-02E
omp' NP
1 B o - #2-26 0,38-0,15
7.5 1.2 oe
Fimt* O R 1 i} ] o7 - -
. L " 1 H ] 10 oz 0E 0800 0,300 11 20 0,50
d B ] 75 1 oA 1500 0,500 0,85 22 0,28
i ] 4 H D 08 10 or 0E 0,200 0,300 & 20-24 0,50-D25
cmp' NP
J B o - 22-26 0,38-015
F 1 ik} 1500 0,500
Frim* 0 R ] ] o o? - -
e — e — ' Reduz ierfaktor Seite 167, 4 PCB-Layouts sieha ab Seite 7,
 GAE AS 13441:2004 method Frintanschluss nur bei Gerdteteil
30011, und Gerdtestecke r miglich,
*Werkzeuge zum Crimpsnund ? Max. Betriebsspannung
Einstallmafie fir Cimpzange auf MM [Hormalnull] laut SKEAS
Seite 156, 1344 1:2004 method 30011,
Mehr Informationen aufSeite 168,

Baugrifle [2]
,i.. b b, il

1. 2 3 4 8 9 1w 11 & 13 14 15 i ¥ 18 19

5 & 7
- N o

96




SERIE K.— EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 2]

Hummerm- Luf: urd Krischetreka PriE Anschiustquenschnict Anglaitauf
schliissel spanmng® Arschiussscn
Kantaktzu KonGkizu
Korkaki | Gehduse
mim mm i
0,400

i N F B o 75 oe oe 1200 0,85 22 0,28
Litt
F D o B 1 1 1,350 0,450 0.6 2B 0,15
i ] F B o 1 A oe (if:] 1200 0,400 - 22-26 D2B8-01F
omp' NP
F E o & 5 - S0 i - 28-32 0,09-004
Fimt* 0 R F i} ] e 05 - -
F B ] 75 oF oz 1100 0,386 0,88 22 0,28
Lt L H
F i o B o8 08 1200 0,400 0B 'l 0,15
1 4 F B 1] o7 75 oF 0.7 1,100 0,366 = #2-26 0,38-015
cmp' NP
F E D = £B-32 008-004
B oa 09 1,200 0400
Frim* O R F D o 0,5 = =
F B o 7.5 0s o7 LeR=]1]] 0,300 0,85 22 0,28
Lit L H
F i o B oa 0,9 1,100 0,366 0B 2B 0,18
1 ] F B o o7 75 0g 0,7 0,200 0,300 - 22-26 0,38-0,15
omp' NP
F C ] - 28-32 0,09-004
E og 0.9 1,100 0,366
Frim® 0 R F i} ] o5 = =
F o] ] 75 05 oz 0,88 22 0,28
Lkt L H
F o ] B or o4 0.6 26 0,15
1 a F B D o7 ] {11 oz 0,200 0,300 & £2-26 0,38-0,15
omp' NP
F E o - 28-22 0,08-004
4 o7 ]
Frm* @ R F D o 05 =2 =
% “ F B o 7.0 (11 oz 0200 0,300 0,85 22 0,28
e F i o B o7 oa 1,000 0,323 0B 26 0,18
1 9 F B o o7 75 5 7 0,200 0,300 - 22-26 028-D1E
omp' NP a o i
F C ] - 28-32 0,09-004
B oz (i} 1,000 0,323
Pimt O R F 0 D U5 = =
Lkt L H C E D 04 28 0,08
£ -] 05 4 DE oe 0,200 0,300
Frim* O R C D o 0,5 = =
SPEZIFISCHE EINSATZE FUR HOHE DATENMUBERTRAGUNGSRATEN
Lt L H P H o 11 20 0,50
Ethernai®"
] 4 rrmp* M P P H ] 13 12 18 12 1,850 0,650 - 20-24 0,50-0.25 Ty piAT &F
pi® o R P O O o7 = = e
Lt L H d B 1] 0,85 22 0,28
Ethermat®"
] a omp* M P 4 B D o8 7.5 12 0.g 1,500 0,500 & £2-26 0,38-0,15 Ty piAT 557
diszu 1DEBA
Fim* 0@ R 4 D o oz? = =
A — LJ — ' Reduz ierfaktor Seite 167, * PLB-Layouts siehe ab Seite 90, BISOVIEC 118012017
? GAE A5 134412004 method Printanschluss nur bei Gerateteil Weitere Informationen auf Anfrage.
3001.1, und Gerdtestache r mtiglich, "Zu Datanbibertragungsprotokollzn
*Werkzeuge zum Crimpsn und * Max, Betriebzspannung beachten Sie bitte Seite 2,
Einstallmalie fir Cimpzangs auf M [Mormalnull] laut SAE AS
Seite 156, 1344 1:2004 method 3001,1,
Mehr Informationen auf Seite 168,

Baugrifle [2]
,i.. b b, il

1. 2 3 4 8 9 1w 11 2 13 14 15 i ¥ 18 19

5 & 7
| I o




SERIE K.— EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 3]

Wk i Erest | Luf und Kischstreeka | Froe Ansehhssquarschnitt Analcht s
schlissel P—— spanmung” Ansshlusasatis
. Hann.

Kanmktzu | KonGkizu
Eorkakt Behdisa
L] mim i ExFtoall Buchissirtad |

T 5 o 24 1B 1.2 24 12 25
Lbt L H
1] 3 T o o 2 1200 0,600 1B 14 1,5
18 2 14
Frmt® O R T o o o7 - -
¥ [EE 2 14 0g 24 12 25
Lit L H
] 4 T 1] o F 1650 0,550 1.BE 14 15
18 15 11
Frims 0 R T i o oF - -
Lit L H 5 N o 1E 1t 13 14 18 1,00
5 ] o Fa § 11 0a = 14-18 1,50-1,00
] 7 ormp* M P 1E 1200 0,600
5 L o s 1% 1.2 = 1s-20 1,00-0,50
Primt* R 5 ] o 12 11 o7 - -
i i - P N o 15 11 oa 1,250 0,450 14 18 1,00
P H @O 12 1.4 1.2 1650 D050 11 20 050
1 & B R 13 15 11 0g 1350 0480 = 18-20 1,00-0,50
bm' NP
P H o 14 1,2 - 20-24 0,50-0,25
12 1ELD 0,550
Frim® 0 R P 1] o 1.2 1 oF - -
P ] o 15 oa o3 1100 0,385 14 18 1,00
Lt L H
1 o P H o 13 12 0E 11 20 0,50
12 1350 0450
Frim* O R P D o 1 0z o7 5 =
J H o 0 oe o:? 1,000 0,332 11 20 0,50
Lt L H
] B o F 11 1 1,250 0,450 0.es 22 0,34
i 4 J H o o8 i0 oe oz 1000 0,333 - 20-24 0,50-0,25
ormp* M P
1, B o g ot . 380 1450 - 22-26 038-0,1%
Fim* o R T ] : 07 = =
—_— L — *Reduziarfaktor Seite 167, * Werkzeuge zum Crimpen und *Max. Betriebsspannung
? SAE AS 13441:2004 methad Einstellmafle fir Crimpz ange auf NN [Mormalnull] laut SAE A5
3001.1, Seite 156, 13441:2004 method 30011,
* PCB-Layouts siehe &b Seite 101, Mehr Informationen auf Seite 168,

Printanschluss nur bei Gerateteil
und Gerdtestache r mtiglich,
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SERIE K.— EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 3]

Hummerm- Luf: urd Krischetreka PriE Anschiussquarschnlit Analcht s f
schliissel spanmng® Anschiusssalin

Kanmktzu | KonGkizu
Eorkakt Behdisa
L] mim i ExFtoall

A et hluss

i N J H o 10 o? OE 1,000 0,332 11
Litt
] ] o F 1 oA 1,250 0,450 0.es
i ] J H o (if:} in oz 0E 1000 0332 -
omp' NP
= e A 7E 1 03 L300 -
Fim* o R 4 o o ] A4S0 o7 = 5
1 H ] 0 oz 0E 1000 0333 11 20
Lt L H
1 1] o 75 {ik:] oe 1,250 0450 0.5 £2
1 a d H 1] 08 i0 or 0B 1000 0333 = 20-24
cmp' NP
4 B D = 22-26
Fa 0g oe 1,350 0,450
Frimt* R J ] o or - -
F ] o 7.h 0Ee ik} 1000 0,332 0.es
Litt L H
F i o B i i1 1100 0,386 OE
2 a F B o o7 7.0 oe oa 1000 0333 -
omp' NP
F C ] -
E 1 11 1100 0,3e6
Fim* 0 R F i} ] (11
F o] ] 75 oz 1.7 1,000 0333 0.5
Lkt L H
F o ] B ik:] 18 1100 0,386 0&
£ £ F B D o7 75 or° 17 1000 0332 =
omp' NP
F E o -
B 18 100 0,3e5
Frimt* @ R F ] o 5 5 os
F B o 7.0 (11 OE 0200 0,300 0.5
Lkt L H
F i o B o7 oe 1000 0333 OE
2 ] F B o o7 7.0 5 E ano 0,300 -
e |8 ) F C ] u? uE :
B n o 1000 033 =
Fimt* O R F i ] oe ik} D& - -
F B D 75 04 o7 0,5
Lkt L H
F i o B 0E ik} 0&
3 o F B o o7 75 04 o:? 0200 0,300 -
omp' NP
F C o 5 0E ik} -
Fim* 0 [} F i} o oz i (11 - -
T — LJ =T 'Reduzierfaktor Seite 167 *Werkzeuge zum Crimpen und *Max, Betriebaspannung
2 GAE A5 13441:2004 method Einstell-mafle fir Crimpz ange auf NN [Mormalnull] laut SAE &5
30011, Seite 156, 13441:2004 method 30011,
* PCB-Layouts siehe ab Seite 103, Mehr Informationen auf Seite 168,

Printanechiuss nur bei Gardtetell
und Gerdtesteckes r maglich.
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SERIE K.— EINSATZE

KONTAKTEINSATZE (BAUGROSSE 4])

Hummerm- Korkakt | Elnzek | Luf und Kischstreska Frik Anschhios | & reschhussquerschrict Angdatauf
achiiismsl spanmng® durch Arechiursssdn
. s
Kanwktzu | Konakizu

Eorkaki Bhd s
mim mm

Lt L H 1 B o 0,85 22 0,28
3 a 11=] 7B og 1 1,575 0520
Fimt* O [} 1 o ] 05 - -
F B ] 75 0g 0e 0800 0,300 0,85 22 0,28
o - : F i} D i 0B 26 15
sz & 3 og 1 1,000 0332 : 8
Frnmt" R F D o 0,5 = =
- L J =T  'Reduwierfaktor Seite 167 4 Max. Betriebsspannung
? GAE A5 1344 1:2004 method auf NH [Normalnull] laut SAEAS
30011, 1344 1:2004 method 3001.1,
! PCE-Layouts siehe ab Saite 105, Mehr Informationen auf Saite 168

 Hicht hompatibel zum Wettbewerb,
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